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En las fresadoras, las piezas se pueden sujetar usando mordazas universales, mesas de senos, sujeciones modulares, platos magnéticos y succion
al vacio Modos de sujeccion de las piezas en el torneado Modosujeccion al aire «La pieza se sujeta por uno de sus extremos *El mismo plato que
la sujeta le transmite el movimiento El documento describe varios métodos para sujetar piezas en un torno, incluyendo el uso de platos con garras,
entre plato y contrapunto, entre plato y luneta, entre puntos, Una condicion fundamental en el fncionamiento del torno, en cuanto a precision y
seguridad, es la habilidad para lograr una sujecion de la pieza en la maquina, que sea El documento describe diferentes tipos de sujecion de piezas
en tormos y fresadoras CNC. En los tomos, las piezas se pueden sujetar usando platos de garras, puntos giratorios, Este documento describe
diferentes métodos para sujetar piezas y herramientas en un torno. fabricaciOn asistida por computador 2° ingenierfa tFEcnica industrial
especialidad mecAnicaintroducciOn. Cada método se explica detallando sus ventajas e inconvenientes para diferentes tipos de piezas El
documento describe diferentes tipos de sujecion de piezas en tornos y fiesadoras CNC. En los tornos, las piezas se pueden sujetar usando platos
de garras, puntos giratorios, arrastradores frontales, mandriles expansibles y lunetas. Después de sujetar la pieza de trabajo, es fundamental
verificar que esté correctamente alineada, orientada y sujeta de forma segura en el dispositivo de sujecion de la pieza Los tornos verticales no
tienen contrapunto, sino que el tnico punto de sujecion de las piezas es el plato horizontal sobre el cual van apoyadas. Torno CNC es un tormo
dirigido por control numérico por computadora Una condicion fundamental en el funcionamiento del torno, en cuanto a precision y seguridad, es la
habilidad para lograr una sujecion de la pieza en la maquina, que sea segura y, preferiblemente, que tenga repetibilidad OPERACIONES DE
SUJECION DE PIEZAS Y HERRAMIENTASLas herramientas de sujecion son aquellas que facilitan una tarea mecanica en la cual se requiere
la aplicacion de una energia, en este cas. Explica que las piezas se sujetan con platos autocentrantes demordazas o Los tornos verticales no tienen
contrapunto, sino que el tnico punto de sujecion de las piezas es el plato horizontal sobre el cual van apoyadas. La sujecion de piezas es un
aspecto findamental del mecanizado CNC que implica asegurar una pieza de trabajo en una El Torno Paralelo SUTECION DE LA PIEZA:
SUJECION DE LA PIEZA POR PLATO Plato Universal: Dispone degarras y es autocentrante. Pasoverificacion. La manipulacion de las piezas
para fijarlas en el plato se hace mediante grias de puente o polipastos. movimientos. Es el més habitual en las El Tomo Paralelo SUJECION DE
LA PIEZA: SUJECION DE LA PIEZA POR PLATO Plato Universal: Dispone degarras y es autocentrante. la fiierza fisica que ejerce el hombre
en su nombre lo dice "sujecion’ permiten sujetar o sostener con firmeza piezas de manera que estas no El documento describe varios métodos
para sujetar piezas en un torno, incluyendo el uso de platos con garras, entre plato y contrapunto, entre plato y luneta, entre puntos, montajes
especiales con mandril, plato liso y plato magnético. Plato Plano: Se utilizan bridas, tornillos operaciones de torneadofuerzas en el
torneadosujeciOn de la piezaparAmetros del tomeadoselecciOn de la herramienta. fabricaciOn asistida por computador 2° ingenierfa tEcnica
industrial Por lo tanto, es crucial determmnar la fuerza de sujecion a vada requerida para la operacion de mecanizado especifica. Plato de garras
independientes: Cada garra se ajusta de forma independiente a la forma de la pieza. La manipulacion de las ;Qué es la sujecion de piezas en el
mecanizado? Es el mas habitual en las operaciones de torneado.



