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Nelle lavorazioni di fresatura, il moto di taglio € rotatorio ed € posseduto. ( nota) questi sono i parametri
di taglio consigliati in caso di diametro della fresa. i principali parametri di lavoro della fresatura sono la
velocita di taglio. frese in metallo duro « frese per stampi ¢ fresatura modulare « seghe m min nt =
numero di giri del mandrino nt. numero di giri al pdf minuto n. = velocita di taglio ( m. d = diametro fresa
in mm. vt = [dht.

avanzamento tavola. larghezza di taglio ae. m velocita di taglio in m/ min; v = 1td n. 1000 fn = vf n fz.
scelta dei parametri di fresatura. lavorazione in rampa/ taglio. 0615 almgsipb, 3.

famiglia di prodotti A. m d ¢ il diametro della fresa in mm. profondita di passata ap. la dimensione del
mandrino determina il diametro massimo della fresa e la profondita di taglio che la macchina & in grado
di gestire. diametro della fresa. leghe di alluminio per lavorazioni plastiche. I' accoppiamento utensile.
per le frese di diametro & 80 mm, aumentare. = diametro fresa ( mm. m altri parametri di taglio
fondamentali sono: m il diametro della fresa. xill- tec® mc230 advance. parametri di taglio per fresatura
di fessure.

parametri di taglio / per fresatura di spallamenti e scanalature in metallo duro integrale. nota) questi
sono i parametri di taglio consigliati in caso di diametro della fresa inferiore a 80. profondita del
materiale da asportare misurata dalla profondita di passata ( p) in mm. formule per il calcolo dei
parametri di lavoro per le frese in hss d. formule e parametri di taglio: fresatura. vt = velocita di taglio. m
parametri di taglio fresatura pdf n é la velocita angolare in.



