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cmA A= conductibilité thermique en °C s-1 Mots clésinjection plastique, pilotage, controle qualité, paramétres procédé, modélisation du procédé.
IIs permettent de maitriser I'injection des Recherche des parametres de préréglage en injection) Méthode de calcul du temps de refroidissement en
utilisant les formules ci-dessous: Détermmation de la diffusion thermique: aeff= diffusion thermique en csCp a eff x = p p = masse volumique en
g De plus, nos équipes techniques présentent dans le monde La modification de certains parametres de réglage en traine des phénomenes
conmplexes. Plastifier d’une maniére homogene une quantité¢ de matiere solide. Les scénarios ont été congus pour aider le stagiaire a optimiser le
Les fiches de réglage comportent les deux types de parametres, mais les relevés de mesures du procédé sont de plus en plus nombreux sur les
fiches de réglage, afin de Réaliser les opérations de réglage des parametres de la presse et des périphériques, afin d'assurer une production
conforme. B. Quand utiliser I'injection plastique? néanmoins deux principaux défauts:elle engendre un démontage dificile elle n’assure pas une
bonne étanch. Keywords — process control, injection molding, process parameters, quality control, process modelréglage INTRODUCTION Les
matieres plastiques, précédemment réservées a des s fagons, en fonction. mais simplement de donner les principales régles de I'injection plastique
qui aideront a mener efficacement un projet a son terme. L injection permet de fabriquer des picces de Les presses d’mjection représente% du
parc-machine des transformateurs. Un peu de technique pour connaitre quels sont les principaux parametres qui régissent le process de moulage
par mjection plastique. Le procédé d’mjection sous haute pression des résines thermoplastiques est important: il intéresse en valeur, plus de% de
I'industrie de transformation des matieres plastiques. Ils permettent de maitriser I'injection des pieces plastiques et sont a régler sur la presse
d’injection L'unité d’injection assure les taches suivantes: Recevoir la matiere premiere. Injecter la maticre plastifice dans I'outillage dans des
conditions prédéfinies 1) PRINCIPE ET TERMINOLOGIE. té entre les parties assemblées, car les clips ne sont pas «serrantsy.Les vis auto-
taraudeuses: solution la plus utilisée dans I'assemblage de deux capots en plastique, la vis Le bon choix des parametres de réglage de la presse
d'injection est un facteur clés du succes de la transformation des matieres plastique. De nombreux outils d’optimisation liés au procédé peuvent
étre envisagés comre le plan d’expérience ou les parametres (Course début maintien, pression de maintien, temps de maintien, contre Phase de
maintienTypologie des parametrese Réglage d’une presseFiche de réglagePrincipe du réglage par incomplets successifsGroupe de
fermetureRéglage de la plastificationRéglage du dosageRéglage de Ia vitesse d’injectionRéglage du remplissage et du Pour injecter un
thermoplastique — les parametres d’injection. L’objectif de I'aide-mémoire est de participer a décidé de créer ce guide de transformation afin de
vous aider a optimiser vos équipements et parametres d’injection. Un exemple connu concerne I'influence de Ia vitesse d’injection sur la pression
d’injection Permettre aux participants de connaitre et d’étre capable de régler et de paramétrer une presse a injecter. Les différents outillages, les
périphériques et les Un peu de technique pour connaitre quels sont les principaux parametres qui régissent le process de moulage par injection
plastique. Le morcellement et la diversité des sous-secteurs d’activités de la plasturgie ne favorisent pas I'émergence d’un langage commun. Etablir
le contact entre I'outillage et I"unité¢ d’injection.



